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La vaccolta del cast di

Lmballagogt eco-sostentbili
del Bansdo CONAL per la

Prevenzione 2017
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’i‘ PENSARE FUTURO
Progetto Conai per 'imballaggio ecosostenibile
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TANTO, ALLA FINE,
VINCE SEMPRE L’AMBIENTE.

CONAI, CONSORZIO NAZIONALE IMBALLAGGI, S| CONGRATULA
CON | VINCITORI DEL BANDO PREVENZIONE 2017.
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Il Bando Prevenzione, che si colloca all'interno del progetto Pensare Futuro, ha premiato le aziende
che hanno realizzato e scelto imballaggi con un minore impatto ambientale.
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Segna taglia di plastica
PIR.SA.FA. SRL /SEGNA TAGLIA DI PLASTICA /2016

ALTRI SETTORI

Plastica

Pir.sa.fa. Srl ¢ costantemente impegnata a migliorare le performance ambientali delle segnataglia che produce.
L’intervento riguarda in particolare il processo produttivo, e si riferisce alla sostituzione della macchina a
inchiostro utilizzata per la stampa sulle segnataglia con una a caldo che permette di produrre il 118% di prodotto
in piu all’ora con conseguente risparmio di energia elettrica del 96%.

LEVE DI PREVENZIONE

Ottimizzazione dei processi produttivi

RISULTATI

L’introduzione di una macchina con una diversa tecnologia di stampa rispetto a quella precedentemente impiegata
consente una produzione oraria maggiore, abbattendo 1 consumi relativi a tale processo. Questo intervento ha un
effetto benefico su GWP, GER e H20  nella fase relativa ai consumi di  processo.
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Campo di applicazione: 1 unita
Fonte: Eco Tool CONAI







