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PROTOTYPANFERTIGUNG

Die Prototypanfertigung ist eine Tätigkeit, auf die 
das Unternehmen besonderes Augenmerk legt 
und für die erhebliche Ressourcen aufgewendet 
werden. Unsere technische Abteilung entwirft 
und realisiert Muster und Prototypen sowohl 
mit vorübergehender Ausrüstung als auch 
durch alternative Zyklen zum Formpressen 
(Elektroerosion, Laserschneiden, Stanzen).

Die Tätigkeiten zur Prototypanfertigung 
werden in engem Kontakt mit unseren Kunden 
durchgeführt, die sich in vielen Fällen aktiv an 
deren Ausführung beteiligen. Auf diese Weise 
werden die Entwicklungszeiten neuer Produkte 
erheblich verkürzt und Erfahrungen ausgetauscht, 
die hilfreich sind, um das Wissen über die 
gegenseitigen Produktionsprozesse zu erweitern.

FORMENBAU

ISA verfügt über eine interne Werkzeugabteilung, 
die mit technologisch fortschrittlichen Maschinen 
ausgestattet ist und alle Formen und Ausrüstungen 
herstellt und pflegt, die für die Kundenproduktion 
verwendet werden.

Wir fertigen Formen jeglicher Art für eine breite 
Palette von Produkten mit Größen bis zu 3000 mm 
Länge und bis zu 18mm Dicke.

Alle Produktionsphasen der Werkzeuge 
werden intern verwaltet, von der eingeplanten 
Durchführbarkeit über die Entwicklung bis hin zur 
mechanischen Bearbeitung, Behandlung, Montage 
und Prüfung. Dies ermöglicht uns eine vollständige 
Kontrolle über den Produktionszyklus und eine 
erhebliche Flexibilität bei den Lieferzeiten.
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I.S.A Vascelli ist in der 
Lage, eine breite Palette 
von Stanzblechprodukten 
herzustellen, die durch 
Schneiden, Ziehen, Prägen, 
Biegen und Schweißen 
hergestellt werden.

Die Produktion erfolgt in zwei 
Produktionseinheiten, die mit hydraulischen 
und mechanischen Pressen mit variabler 
Leistung von 25 bis 450 Tonnen ausgestattet 
sind. Die vom Kunden auf Bestel lung 
gefertigten Produkte unterliegen strengen 
Qualitätskontrollen, welche die Einhaltung der 
vereinbarten Anforderungen gewährleisten.
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